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Sazetak: Iskustva nam omogucavaju upravljanje potencijalima, resursima, kapacitetima u
svim djelatnostima i omogucavaju stvaranje temeljnih pretpostavki za lakSe upravljanje
resursima, kakav je i otpad. To se odnosi na sadasnje vrijeme u kojima Covjek ima mo¢. Kako
je ponuda tehnike u svijetskim veleekonomijama, sve jeftinija i pristupacnija, to se
predpostavlja da ¢e u skorijoj buducnosti i siromasnije zemlje 1 pojedinci imati je na
raspolaganju.Postoje¢i proizvodni programi, postojece tehnologije, tehnike i angaZovani
resursi moraju se maksimalno iskoristiti, pa tek onda pre¢i na nesto novo. Covjekovom umu i
njegovom mnogotematizovanom dostojanstvu i vrhunskom mjestu u evoluciji prili¢ilo bi da,
zahvaljuju¢i svom uvidu u povezanosti prirode, svjesno prihvati odgovornost za prirodne
sisteme i vrste, i odgovornosti za buduce narastaje.

Kljuéne rijeci: prakticna iskustva, nove tehnike, stru¢na informisanost,upravljanje otpadom.

APPLIED EXPERIENCE AND THE INFORMATION IN THE
FUNCTIONING OF SAFE WASTE MANAGMENT

Abstract: Experiences enable us to manage the potentials, resources, capacities in all
activities and enable the creation of basic assumptions for easier management of resources, as
well as waste. This refers to the present time in which a person has power. As the supply of
technology in worldwide economies is increasingly cheaper and more affordable, it is
assumed that in the near future and poorer countries and individuals will be available. The
existing production programs, existing technologies, techniques and engaged resources must
be maximized, and only then switch to something new. To the man's mind and his
multitemated dignity and top place in evolution, he would have been able, due to his insight
into the connection of nature, to consciously accept responsibility for natural systems and
types, and responsibilities for future generations.

Key words: practical experiences, new techniques, expert information, waste management.

UvOD

Dali je u praksi moguce koristiti protekla iskustva i metode koje nas unapreduju i obogacuju
u svakom pogledu? Koje je unapredenje najbolje primjeniti, svakako zavisi od toga gdje je
energetski troSak u proizvodnom procesu najmanji.U konkretnom primjeru ,za obradu metala,
plastike 1 papira klju¢na su unapredenja upravo na pogonu i kontroli opreme.Da bih se postigla
unapredenja razvoja privrede pozZeljno bi bilo nabaviti opremu, masSine vozni park sa
minimalnom potro$njom energije .Smanjenjem potro$nje energije smanjen je i troSak a to
automatski povecava profit privrednog kolektiva.Spomenuéemo josS neke prednosti, kolektiv
postaje konkurentniji na trzi$tu, smanjuje se potroSnja resursa , proporcionalno smanjuje se
koliCina otpada, manja je zagadenost zivotne sredine. Sve ove pokazatelje treba prikazati kroz
financijski efekat.Odredivanjem cijene proizvoda ,uceS¢e cijene energije nije jednostavno
izraCunati, sa bzirom na sloZenost proizvodnih procesa. Pouc¢en dosadasnjim iskustvom, da
niko realno 1 precizno nije izracunao koliko energije se potrosi po jedinici proizvoda, prema
procijenama se odreduje da jedna trecina troSkova proizvodnje troSak energije. To pokazuje
da se svako njegovo smanjivanje primetno odrazava na nizu cijenu proizvodnje a time i rast
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toliko potrebne konkurentnosti. Kada imamo ideje i kada se odluc¢imo za Stednju za takve
poduhvate ne treba novac nego novac (spasavamo) kroz nepotrebna izdvajanja.Analizirajuci
ovaj rad dolazi se do pitanja kako treba raditi? Da li je moguce raditi i na koji nacin da bi se
opravdala proizvodnja, uz minimzaciju zavisnih troSkova? Kada se govori o proizvodnji,
poluproizvoda ili finalnih proizvoda, misli se; da li je mogucée napraviti novu sirovinu ili je
zamjeniti sa nekom novom sirovinom a da ulazni i izlazni troskovi budu manji od dosadasn;ji?
Zato se moze konstatovati da okolinsko ekoloski napredak, zahtijeva od svih stanivnika na
zemlji da je Stite. Vracanje prirodi nije vracanje u naturalnu privredu, nego organizovano
uklapanje urbanog c¢ovjeka, sa odgovaraju¢im znanjima i organizovanim sredstvima,
dugorocne pravce industrijskog razvoja i u manjim sredinama i lokalnim zajednicama.
Odrzivi razvoj se na naSem jezickom podrucju naziva jo§ 1 “uravnotezen“ razvoj, Sto
podrazumijeva da su privredni razvoj sa svojim neposrednim ciljevima i zahtjev za ouvanje
kvaliteta okoline uravnotezeni, odnosno da su uravnotezeni kratkoro¢ni i dugoro¢ni ciljevi
drustvenog razvoja. Kako se radi o razvoju koji je odrziv, ne samo ekoloski nego i ekonomski,
preferiraju se politike i mjere koje definiSu odrzivi razvoj i kao razvoj sa negativnim
troskovima okolinske bezbjednosti, tj. takav razvoj gdje ulaganja u zastitu okoline neposredno
daju pozitivan finansijski rezultat. Primjena zakona o upravljanju otpadom predstavlja srednji
put u razvoju jedne drzave izmedu: ekstenzivnog razvoja ¢iji bi sadasnji nastavak izazvao
tako visoko zagadivanje da bi ono zaustavilo razvoj koji bi, uvazavajuci stroga ekoloska
nacela i standarde okolinske bezbjednosti visokorazvijenih industrijskih zemalja, takoder
zaustavio razvoj. Dalji pravci odrzivog razvoja su tehnicki pristup okolinskim problemima
ekonomskog razvoja 1 on se danas pojacava ekoloskim pristupom, primjenom principa
ocuvanja bioloske razvnovrsnosti, koji daje dodatne ekoloske uslove zastite okoline, ali 1
dodatne podsticaje.'?®

1. BUDUCNOST NOVIH INDUSTRIJA

U industrijski - razvojnim programima iznaci rjeSenje da se ne zauzimaju ¢iste povrSine
zemljiSta za proizvodne objekte, jer njihovo zazimanje onemogucava stvaranje ambijenta
zdravog zivljenja i uspostavljanja pozitivnog uticaja na njega. Prednost poslovnog svijeta je
upravo u pravilnom upravljanju otpadom i razvoju kojem ¢e doprinositi radeci sa zaposlenima
, njihovim porodicama ,lokalnim zajednicama i druStvom u cijelini kako bi poboljsali kvalitet
njihovog zivota.Za razumijevanje odnosa 1 pozitivnog usmijeravanja svojih akcija ka
odrzivom razvoju neophodna je edukacija i iz okolinskih disciplina, za bolji Zivot sa naukom,
tehnikom i tehnologijom.OdrZivi razvoj je objasnjen kao proces promijena u kojem su
iskoriStavanje resursa, smijer ulaganja, orijentacija tehnickog razvoja i institucijalne
promijene (promijene u politiCkom, obrazovnom, pravnom, financijskom sistemu itd) u
medusobnom skladu 1 omogucavaju ispunjavanje potreba i oc¢ekivanja sadasnjih i buducih
naraStaja.Svijetska komisija za okolinu i razvoj,Bruntlandov izvijestaj ili izvijestaj ,,Nasa
zajednicka buducnost™ iz 1987 godine.U literaturi se moze nac¢i objasnjenje da je ,,Odrziv
razvoj“ proces promijena u kojem su iskoriStavanja resursa na prioretnom zadatku. Te
promijene istovremeno omogucavaju ispunjavanje potreba i oekivanja sadasnjih i buducih
nareStaja.Prema procijenama svijetskih ekonomskih eksperata (koja se mogu naci u literaturi)
o reformama privrede sve su procijene da nema rijeSena bez velikog ulaganja novca.Velika

128 1.Livnice  Te8i¢* Juli 2013 Izvor:M. Tesi¢. magistarski rad; Zatvorenim materijalnim tokovima do
smanjenih emisija u proizvodnji na primjeru;Livnice TeSic¢.
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paznja se posvecuje 1 na obrazovanje stanovniStva svih uzrasta i starosne dobi,kako bih se
promijenio mentalitet 1 kultura stanovniStva 1 prihvatile nove tehnike i
tehnologije.Stanovnistvo koje je radno neaktivno mora se edukovati kako bih 1 ono imalo
viziju Sta napredne zemlje svijeta vodi u joS svijetliju buducnost.Javne rasprave su najbolji
parametri znanja , kada se odlucuje o bitnim stvarima u lokalnoj zajednici onda odlucuje
znamje. Sa razvojem inteligencije 1 svijesti o neophodnosti racionalnog koriStena energije,
fokus u kreiranju proizvodnih procesa i opreme se pomjerio izmedu ostalog i ka energetskoj
efikasnosti. Tokom poslednjih 25 godina ,brojne promijene su doprinjele znacajnim
poboljsanjima koja su dokazana .

1.1 Buduénost novih tehnika

Da bi zadovoljio svoje materijalne, kulturne, druStvene i1 druge interese, Covjek danas koristi
ogromne koli¢ine energije 1 sirovina. Tako se dolazi do iracionalne situacije za enormnom
potrebom prirodnih resursa, uvodenje novih tehnika i tehnologija, urbanizacija ambijenta 1
drugo, ¢iji je krajnji cilj visi standard, kvalitetniji zivot, ¢esto dovodi do degradacije ljudske
okoline. U mnogo slucajeva povecana je efektivnost potrosnje energije.Sadasnje masine
prave viSe proizvoda sa istim utroskom energije ,ili je potro$nja energije smanjena za
indenti¢an proizvodni efekat.Kao primer; danasnja masina za reciklazu plasti¢nog otpada ima
neznatno manju potrosnju energije od masine proizvedene prije 25 godina,ali ima duplo veci
kapacitet.To zna¢i da sadasnja masSina nije bitno Stedljiva od stare ,ali zato ostvaruje 50 % nizi
troSak energije po jedinici proizvoda od stare masine ,slikal.Ova informacija dobija znacaj
ako se zna daje prosecna starost opreme kod nas oko trideset godina .Poredenja radi u
Njemackoj koja se ¢esto navodi kao primjer efikasnosti 1 uredenosti, prosecna starost opreme
je samo pet godina,dok je to u Evropskoj Uniji oko deset godina.Najbolji efekti
unapredenja,koliko god poduzeca bila raznovrsna mjere uStede energije mogu se ostvariti na
nekoliko karakteristicnih grupa potrosaca;

Rasvijeta

Grijanje

Klimatizacija

Pogonu sistema,

Elektromotorima,

Motorima sa unutrasnjim sagorijevanjem idr.
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Slika br.1. Mlin za mljevenje plastike, u ,,Livnici Tesi¢* Catrnja

2. VRSTE OTPADA I UTICAJ OTPADA NA OKOLINU

Otpadne materije su materijali koji nastaju tokom obavljanja proizvodnje, usluzne ili druge
djelatnosti, predmeti iskljuCeni iz upotrebe, kao 1 otpadne materije koje nastaju u potrosnji, a
mogu se neposredno ili uz odgovaraju¢u doradu i preradu upotrebljavati kao sirovine u
proizvodnjiili kao proizvodi (otpad). Otpadom se smatraju 1 materijali koji nemaju upotrebnu
vrijednost. Postoje razne vrste otpada, a po jednoj od njih se dijeli na: a) opasan (otpad koji
po svojim osobinama moze biti opasan po zdravlje ¢ovjeka i okolinu), b) poseban (vrsta
otpada koja zahtijeva poseban tretman, iz drustveno-privrednih razloga ili zastite okoline) i ¢)
ostali otpad (otpad koji obuhvata ostali manje $tetan otpad)-'?

U zavisnosti od porijekla, otpadi se mogu grupisati na sljede¢i nacin: a) otpad biljnog i
zivotinjskog,porijekla, b) otpad mineralnog porijekla, uklju¢ujuéi i procese oplemenjivanja,
c) otpad iz hemijskih procesa, d) radioaktivni otpad i e) otpad iz naselja. Kad govorimo o
proizvodnom otpadu, onda Cvrsti otpad dijelimo na: industrisjki, komunalni, poljoprivredni i
ostali otpad. Uticaj otpada na okolinu je visestruk. Odlaganje otpada prouzrokuje degredaciju
zemljista 1 zagadivanje vazduha i vode. Mnoge materije koje zagaduju vazduh oslobadaju se
za vrijeme rukovanja otpadom ili pri njegovom spaljivanju: kiseli gasovi, prasina i teski
metali. Komunalne deponije emituju metan a procijedne vode mogu izazvati zagadivanje
zemljiSta i podzemnih voda. Agroremedsijacija degradiranog zemljista traje dugo 1 iziskuje
znacajna finansijska sredstva.

129 1.Oblasti zastite Zivotne sredine dijele se na zatitu zraka i klime, upravljanje otpadnim vodama, upravljanje
otpadom, zaStitu i sanaciju tla, podzemnih i povrSinskih voda, smanjenje buke i vibracija, zastitu bioloske
raznolikosti i krajolika, zastitu od zracenja i ostale djelatnosti. Biznis.ba / FENA,objavljeno, 30 januar 2019
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3 RECIKLAZA U INDUSTRIJI

Istrazivanja u industriji pokazala su da se nastajanje rizi¢nih supstanci moZze znatno smanjiti
promjenom tehnoloskih parametara u vodenju procesa i promjenom tzv. pomoc¢nih supstanci
koje se u odredenim fazama dodaju procesu proizvodnje. Prvi korak reciklaze je tzv. interna
reciklaza u samoj fabrici (neka veca industrijska preduzeca u metalnoj, papirnoj 1 plasti¢noj
industriji ve¢ su postigla 100% interne reciklaze, odnosno reciklaze unutar same fabrike).
Drugi karakteristican primjer reciklaze su stari automobili. U razvijenim zemljama se reciklira
1 ponovo upotrijebi(70-75)% tezinskih procenata starih automobila. Pri tome se metalne
komponente recikliraju sa (98-100)%.Slika2.

Slika,2 .Reciklazni centar, u “Livnici TeSi¢” presovanje auto limovine.

3,1.Upravljanje otpadom u proizvodnji metala

Tehnoloski procesi, koji predstavljaju skup mehanickih 1 hemijsko — tehnoloskih postupaka u
kojima se sirovina pretvara u zeljeni proizvod, u metalurskoj proizvodnji predstavljaju
permanentan izvor Stetnosti 1 opasnosti. Drugacije reCeno, tehnoloskim procesima se smatra
unaprijed odredeni redosljed i nacin vrSenja odredenih operacija (koje vrse ljudi uz pomo¢
opreme) za dobijanje proizvoda odredenih osobina i upotrebne vrijednosti. U proizvodnji
metala za izradu istog proizvoda mogu se koristiti razli¢iti tehnoloski postupci, ali se smatra
da je najpovoljniji onaj koji daje najkvalitetniji proizvod uz najmanji utrosak sirovina i
energije, uz najmanji utroSak ljudskih resursa i opreme, te uz ocuvanje potrebnog kvaliteta
okoline i okolinske sigurnosti. Sve tehnoloSke procese proizvodnje metala karakteriSe
upotreba razlicitih sredstava rada i predmeta rada. Primjena opreme i alata ima za cilj da
olaksa i onako tezak rad u metalurskoj proizvodnji,i u€ini ga produktivnim. KoriStenje
razli¢itih sirovina, pomo¢nih sredstava i energenata ima za svrhu da covjeku omoguci
stvaranje potrebnih proizvoda. Medutim, upotreba razliCitih sredstava i predmeta rada
predstavlja uzrok pojavljivanju raznih opasnosti i Stetnosti koje nepovoljno uticu na
organizam ¢ovjeka i njegovu radnu sposbnost.
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3.2. Negativni uticaji u proizvodnim pogonima

Zato je od izuzetne vaznosti poznavanje uticajnih faktora i u skladu s tim, primjena
odgovarajuc¢ih mjera i postupaka zastite. Faktori koji na odredeni nacin imaju povecani, u
pravilu negativan, uticaj na zdravlje, fizicki integritet i radnu sposobnost ¢ovjeka kao 1 na
okolinu, u metalurskoj industriji su veoma raznoliki. Najvazniji uticaji dolaze od toplinskih
zraCenja 1 drugih elemenata koji odreduju mikroklimatske uslove rada, elektri¢na struja,
industrijska praSina, buka, izvori toksi¢nih i Stetnih plinova i isparenja, para i aerosola, otrovne
tekucine, jonizirajuce zracenje, pokretni djelovi uredaja i opreme, 1 drugog. Slika 3. Neki od
pomenutih uticajnih faktora, kao npr. elektri¢na struja, djelovanje opasnih tecnosti,pokretni
djelovi strojeva,...) djeluyju na covjeka pretezno samo pri neposrednim dodiru ili
prekomjernom priblizavanju. Njihovo djelovanje je trenutacno i ima za posljedicu oStec¢enje
tkiva, narusavanje fizickog integriteta Covjeka 1 u konacnom ishodu smrt. Djelovanje
navedene skupine faktora moze biti u jednoj od slijedece dvije kategorije: nesretni slucajevi i
profesionalna oboljenja. Obje od ove dvije kategorije su izuzetno Ceste u metalursSkoj
proizvodnji, koja je tipican primjer procesne industrije u kojoj je stepen zagadenja radne
sredine 1 blize 1 dalje okoline izuzetno veliki. Vazno je napomenuti da se elementi zagadenja
mogu pravno regulirati putem osiguranja od Stetnih uticaja u osiguravaju¢im drustvima kako
bi u eventualnim akcidentnim situacijama metalurski pogoni i postrojenja snosili manju Stetu
zbog naknada koje bi se u tim situacijama izdvajale oSteenima. Takve situacije se moraju ali
1 mogu predvidjeti 1 procjeniti.

Slika.3. 1zlijevanije taline iz lonca u kalupnike. “LIVNICA TESIC” Catrnja

4. PROCJENA FAKTORA EKOLOSKOG RIZIKA U PROIZVODNIM
POGONIMA

U tehnoloskim procesima bazne industrije vrsi se prerada sirovina promjenom vrste, sastava
1 fizikalnog stanja u proizvode za koje, izuzev u rijetkim slucajevima, geometrijski oblik nema
prakticnog znacaja. Same operacije prerade zasnivaju se pretezno na mehanici fluida za
razlikuod drugih industrija Cije se operacije zasnivaju na mehanici ¢vrstog stanja. S obzirom
na raznovrsnost procesa koji se izvode brojne su i tehnoloske karaktreristike procesne
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industrije koje su,viSe ili manje, znaCajne u ovisnosti od stanoviSta posmatranja. U naSem
sluc¢aju od posebnog interesa su karakteristike znacajne sa stanovista zahtjeva za o¢uvanje i
bezbjednost ekosistema.

Po ovom kriteriju osnovne karakteristike procesne industrije su: tehnolosko bezbjedonosna
slozenost proizvodnih sistema i1 pripadaju¢ih sredstava rada, kontinuitet toka proizvodnje,
znacajne veli¢ine postrojenja (prostorne, fizicke, kapacitativne), sloZzenost i nepogodnost
uslova eksploatacije, Sto sve utie na veli¢inu stepena rizika uticaja na ¢ovjekovu okolinu.
Posebno izraZzen uticaj na zivotnu sredinu imaju stanja koja nastaju kao posljedica neposredne
djelatnosti Covjeka i1 koja odstupaju od redovnog odvijanja procesa i pri kome sirovine,
poluproizvodi, finalni proizvodi i otpadne materije kao 1 instalirani tehnicki uredaji mogu da
proizvedu negativno djelovanje na covjeka, sam tehnoloSki proces, prirodnu sredinu i
funkcionisanje eko-sistema. Nesreca i §teta bilo je oduvijek. Ima ih i danas. Stete su nastajale
1 nastaju usljed nekontrolisanih ponasanja zaposlenih a mogu se okarakterisati i kao nesretni
slucajevi. Mnogi su mislili da ¢e te opasnosti savremena nauka i tehnologija rijesiti.Naprotiv,
broj opasnosti i Steta se povecao. Razvojem tehnike i tehnologije rizici se povecavaju i
umnozavaju. Naucno istrazivanje i tehnoloSke promjene su faktori ogromnog razvoja novih
produkata 1 materijalnog blagostanja. Oni dovode do zastarijevanja svih kategorija znanja,
tehnika i stru¢nih sposobnosti. Ali oni stvaraju, takoder, i nove rizike i nove izazove. U svijetu
je prisutan ogroman tehnoloski razvoj, posebno u industriji. Zbog ekonomicnosti, ukupan
razvoj ide u pravcu vecih kompleksa postrojenja a to znaci i do koncentracije i akumulacije
rizika. Primjena novih nau¢nih saznanja u industriji istovremeno je pracena i sa povecanim
industrijskim Stetama.

4.1.0pasnosti velikih proizvodnih postrojenja

Kod velikih proizvodnih organizacija, postoji stalna sklonost ka Stetama, koja se moze
dokazati sa bilo kojom nacionalnom ili internacionalnom statistikom Steta. Usljed stalne
tehnoloske evolucije svaki dan je impresivniji sa industrijskim razvojem usavrsenih tehnika,
koje proizvode produkte i procese od maksimalne koristi za covjecanstvo ali i koje su pune
sve veceg i stalnog prisustva sve tezih rizika. Brze 1 neprestane promjene, uvodjenjem nove
tehnike 1 tehnologije mijenjaju i dosadasnja ponasanja i shvatanja. Poznati Stetni faktori, rizici
su zamjenjeni novim cija Stetnost joS nije dovoljno 1 potpuno proucena. Umjesto poznatih
“klasi¢nih” opasnosti iznenada i ne predvideno se javljaju nove. Koncentracija vrijednosti u
industrijskim instalacijama koje su izlozene riziku, sve je veca. Potrebe trziSta namecu
maksimalnu  proizvodnju po minimalnoj cijeni, pri ¢emu se primjenjuje maksimalno
koriStenje maSina, materijala ili procesa, koji su se malo testirali; vrs$i se zaposljavanje
nekvalifikovanih radnika; sprovodi se povezivanje instalacija i vodova, koji se ne poklapaju
ili se ne mogu adaptirati drugim razli¢itim generacijama; prisutne su nedovoljne mjere
sigurnosti, itd. Po samoj njenoj prirodi opasnost je nametnuta izvjesnim industrijama, a
naroCito procesnoj industriji koja predstavlja velikog zagadjivaca. Brzi tehnoloski razvoj
zahtijeva preduzimanje niza aktivnosti medu kojima ukupna bezbjednost, a unutar toga
naroCito eko-bezbjednost, ima poseban znacaj. U svakoj novoj proizvodnji ili unapredjenju
postoje¢ih proizvoda i procesa kreativno se ugraduju nova iskustva, tehni¢ka rjeSenja i
vjestine, koje istovremeno donose i nove opasnosti i Stete. Zatim donose zahtjeve da se data
znanja iskoriste 1 za racionalna rjeSenja proizvodnih procesa i operacija sa stanoviSta
bezbjednosti ljudi, imovine i sva tri ekosistema, koji se dalje klasificiraju u ¢itav spektar nivoa
napretka.
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ZAKLJUCAK

Tehnoloski procesi, koji predstavljaju skup mehanickih i hemijsko- tehnoloskih postupaka u
kojima se sirovina pretvara u zeljeni proizvod, u metalurskoj proizvodnji predstavljaju
permanentan izvor Stetnosti i opasnosti. Drugacije receno, tehnoloskim procesima se smatra
unaprijed odredeni redosljed i nacin vrSenja odredenih operacija (koje obavljaju ljudi uz
pomo¢ opreme) za dobijanje proizvoda odredenih osobina i upotrebne vrijednosti. U
proizvodnji metala za izradu istog proizvoda mogu se koristiti razli¢iti tehnoloski postupci,
ali se smatra da je najpovoljniji onaj koji daje najkvalitetniji proizvod uz najmanji utroSak
sirovina i energije, uz najmanji utroSak ljudskih resursa i opreme, te uz ocuvanje potrebnog
kvaliteta okoline i okolinske sigurnosti. Sve tehnoloSke procese proizvodnje metala
karakteriSe upotreba razlicitih sredstava rada 1 predmeta rada. Primjena opreme i alata ima za
cilj da olaksa i onako tezak rad u metalurskoj proizvodnji, i u¢ini ga produktivnim. Koristenje
razli¢itih sirovina, pomo¢nih sredstava i energenata ima za svrhu da Covjeku omoguci
stvaranje potrebnih proizvoda. Medutim, upotreba razli¢itih sredstava i predmeta rada
predstavlja uzrok pojavljivanju raznih opasnosti i Stetnosti koje nepovoljno mogu da uti¢u na
organizam covjeka i njegovu radnu sposbnost. Zato je od izuzetne vaznosti poznavanje
uticajnih faktora iu skladu s tim, primjena odgovaraju¢ih mjera i postupaka zastite. Faktori
koji na odredeni na¢in imaju povecani, u pravilu negativan, uticaj na zdravlje, fizicki integritet
1 radnu sposobnost ¢ovjeka kao 1 na okolinu, u metalurSskoj industriji su veoma raznoliki.
Najvazniji uticaji dolaze od toplinskih zracenja 1 drugih elemenata koji odreduju
mikroklimatske uslove rada, elektri¢na struja, industrijska prasSina, buka, izvori toksi¢nih 1
Stetnih plinova i isparenja, para i aerosola, otrovne tekucine, jonizirajuée zracenje, pokretni
djelovi uredaja 1 opreme, i drugog.

Neki od pomenutih uticajnih faktora, kao npr. elektri¢na struja, djelovanje opasnih tec¢nosti,
pokretni djelovi strojeva,...) djeluju na Covjeka pretezno samo pri neposrednim dodiru ili
prekomjernom priblizavanju. Njihovo djelovanje je trenutacno i ima za posljedicu oStecenje
tkiva, narusavanje fizickog integriteta Covjeka 1 u konacnom ishodu smrt. Djelovanje
navedene skupine faktora moze biti u jednoj od slijedece dvije kategorije: nesretni slucajevi i
profesionalna oboljenja. Obje od ove dvije kategorije su izuzetno cCeste u metalursSkoj
proizvodnji, koja je tipic¢an primjer procesne industrije u kojoj je stepen zagadenja radne
sredine 1 blize i dalje okoline izuzetno veliki. Vazno je napomenuti da se elementi zagadenja
mogu pravno regulirati putem osiguranja od Stetnih uticaja u osiguravaju¢im drustvima kako
bi u eventualnim akcidentnim situacijama metalurski pogoni i postrojenja snosili manju Stetu
zbog naknada koje bi se u tim situacijama izdvajale oStecenima. Takve situacije se moraju ali
1 mogu predvidjeti 1 procjeniti.
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